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~aw  Etude des possibilités de passerelles entre les CQP de
I'industrie pharmaceutique et les CQP des Industries Chimiques

Une passerelle est un lien entre des certifications
professionnelles établies par deux organismes certificateurs.

Ce lien établit un principe de reconnaissance reciproque.

Jury émanant de la CPNE de I'industrie Jury émanant de la CPNE des
pharmaceutique Industries Chimiques
Décide délivrance CQP industrie Décide délivrance CQP chimie aux
pharma aux titulaires CQP chimie titulaires CQP industrie pharma

|
| ..
CQP industrie pharma N CQP chimie
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G Les 6 CQP des Industries Chimiques

Process chimie
Installations avec
conduite centralisée
(SNCC)

Process chimie L_ig_jne de
Equipements unitaires conditionnement

CQP Animateur(trice) d’équipe de production

Pilotage d’une unité de fabrication ou de conditionnement
Animation d’une équipe de production

cQp andf'c"e“r(trice) CQP Conducteur(trice) CQP Pilote de
d equnp.emfent de ligne de ligne de
de fabrication conditionnement  conditionnement

CQP Pilote d’installation
de fabrication

. . . Conduite de différents
’ I = ]
Pilotage d’une installation complexe équipements de fabrication Conduite d’une

avec process en continu ligne de
conditionnement

Pilotage d’une ligne de
conditionnement

CQP Opérateur(trice) de fabrication

Surveillance et conduite d’un ensemble
limité d’appareils de fabrication



G Les 6 CQP de l'industrie pharmaceutique
(en production)

CQP Animation d@

Organisation de la production sur un secteur (fabrication ou de conditionnement)
Animation d’une équipe de production

CQP Pilotage de procédé
de fabrication formes séches

CQP Pilotage de procédé
de fabrication formes liquides et pateuses

CQP Pilotage de procédé
de conditionnement

Pilotage d’un procédé de fabrication d’un produit sous Pilotage d’une ligne de conditionnement / traitement des
forme séche / sous forme liquide ou pateuse / traitement des dysfonctionnements

dysfonctionnements

CQP conduite de procédé CQP conduite de ligne
de fabrication de conditionnement
Conduite d’un équipement de fabrication Conduite d’une ligne de conditionnement



Les passerelles étudiees entre les CQP de l'industrie
pharmaceutique et les CQP des Industries chimiques

\\C/P:E IS

Pour 'animation d’équipe
Fabrication / conditionnement

CQP de l'industrie CQP des Industries Chimiques
pharmaceutique

CQP Animation d’équipe \_ » CQP Animateur(trice) d’équipe de production




. Les passerelles etudiées entre les CQP de l'industrie
: pharmaceutique et les CQP des Industries chimiques

Pour les CQP en fabrication

CQP de l'industrie CQP des Industries Chimiques
pharmaceutique

CQP Pilote d’installation

tallations et procédés de fabrication
) . écifiques pour chacun de ces

. CQP Bilotage qe Qrocede n 3 CQP : absence de passerelles
de fabrication formes liquides et pateuses

CQP Conduite de procédé cQp C'Cjnd_tlcteur(trlce)
de fabrication Gy d’équipement
de fabrication

/\\

" CQP Opérateur(trice) de fabrication

CQP Pilotage de procédé
de fabrication formes séches




Les passerelles étudiees entre les CQP de l'industrie
pharmaceutique et les CQP des Industries chimiques
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Pour les CQP au conditionnement

CQP de l'industrie CQP des Industries Chimiques
pharmaceutique

| Pilote de ligne de

CQP Pilotage de procédé
) 4 conditionnement

de conditionnement

Conducteur(trice) de ligne de

CQP conduite de ligne :
X v conditionnement

de conditionnement



CQP des Industries Chimiques Activités CQP de I'industrie pharmaceutique
Animateur(trice) d’équipe de production identiqu Animation d’équipe

UC 1 : Organiser la production sur un secteur |

Compétence 1 : Organiser et suivre I'activité de

production sur son secteur : — ‘
UC 2 : Assurer la mise en ceuvre des procédés sur son |

secteur

UC 3 : Mettre en place les conditions d’utilisation optimale |
des équipements sur son secteur

Compétence 2 : Organiser I'activité des membres de UC 5 : Appliquer des regles simples de gestion et
I’équipe au quotidien d’administration du personnel sur son secteur
Compétence 3 : Communiquer et animer une équipe UC 6 : Communiquer et animer une équipe |

Compétence 4 : Animer la politique QHSSE sur son
secteur et contrdler I'application des regles associées

UC 4 : Faire appliquer les régles de qualité et de sécurité ‘

Ou option BPF : Animer la politique BPF et QHSSE sur R .
sur son secteur et contrdler leur application |

son secteur et contrdler 'application des regles associees

Compétence 5 : Suivre I'activité, formaliser et transmettre
les informations

Compétence 6 : Améliorer I'activité et animer des actions . . .
de pr?)grés UCY : Animer des actions de progres sur son secteur

Proposition de passerelles :

& Le titulaire du CQP des Industries chimiques avec option BPF obtient le CQP de I'industrie
pharmaceutique

& Le titulaire du CQP des Industries chimiques sans option BPF obtient une validation partielle du CQP
de I'industrie pharmaceutique (il ne valide pas I’'UC 4 mais valide les UC1, 2, 3, 5, 6 et 7 du CQP).

& Le titulaire du CQP de I'industrie pharmaceutique obtient le CQP des industries chimiques option
BPF. g




CQP des Industries Chimiques

Opérateur(trice) de fabrication identique

Compétence 1 — Préparer sa production

Compétence 2 — Démarrer et arréter la production

Compétence 3 — Conduire le systéme de production

Compétence 4 — Identifier les dysfonctionnements
techniques et réaliser des interventions techniques
simples

Compétence 5 — Appliquer les régles liées a la qualité, la
sécurité et la protection de I'environnement dans toute
intervention

Compétence 6 — Communiquer et traiter les informations
relatives a la production

Compétence 7 - Prendre en compte dans son activité le
fonctionnement de I'entreprise, le travail en équipe et les
actions d’amélioration

Proposition de passerelles :

& cQP de I'industrie pharmaceutique
Conduite de procédé de fabrication

UC 1 : Identifier les produits et matiéres premiéres

UC 2 : Conduire un équipement de fabrication

UC 3 : Réaliser des interventions techniques de premier
niveau

UC 4 : Appliquer les régles BPF / qualité et les régles de
sécurité

UC 5 : Utiliser un systeme informatisé
UC 6 : Traiter les informations écrites et orales
UC 7 : Intégrer dans son activité courante les actions a

mener pour réaliser des objectifs individuels dans le cadre
d’'une action de progrés

L Le titulaire du CQP des Industries chimiques obtient une validation partielle du CQP de I'industrie
pharmaceutique (il ne valide pas les UC 4 et UC7 mais valide les UC1, 2, 3, 5 et 6 du CQP).

& Pour les titulaires du CQP Conduite de procédé de fabrication de I'industrie pharmaceutique, la passerelle
vers le CQP Conduite d’équipement de fabrication des Industries Chimiques parait plus pertinente. En
conséquence, il n’est pas proposé de passerelle vers le CQP Opérateur(trice) de fabrication des Industries

Chimiques




CQP des Industries Chimiques
Conducteur(trice) d’équipement de
‘ fabrication

Compétence 1 : Organiser et préparer la production

Compétence 2 : Conduire un process de fabrication sur un
équipement unitaire

Compétence 3 : Identifier les dysfonctionnements
techniques et réaliser des interventions techniques de
premier niveau

Compétence 4 : Analyser I'application des regles de qualite,
de sécurité et de protection de I'environnement dans toute
intervention
Ou option BPF : Analyser I'application des regles BPF, de
sécurité et de protection de l'environnement dans toute
intervention

Compétence 5 : Communiquer, traiter les informations
relatives a la production et transmettre des savoir-faire

Compétence 6 : Prendre en compte dans son activité le

fonctionnement de I'entreprise, le travail en équipe et les
actions d’amélioration

Proposition de passerelles :

& cQP de I'industrie pharmaceutique
Conduite de procédé de fabrication

UC 1 : Identifier les produits et matiéres premiéres

UC 2 : Conduire un équipement de fabrication

UC 3 : Réaliser des interventions techniques de premier
niveau

UC 4 : Appliquer les régles BPF / qualité et les régles de
sécurité

UC 5 : Utiliser un systeme informatisé

UC 6 : Traiter les informations écrites et orales

UC 7 : Intégrer dans son activité courante les actions a

mener pour réaliser des objectifs individuels dans le cadre
d’'une action de progrés

& Le titulaire du CQP des Industries chimiques avec option BPF obtient le CQP de I'industrie

pharmaceutique

& Le titulaire du CQP des Industries chimiques sans option BPF obtient une validation partielle du CQP
de I'industrie pharmaceutique (il ne valide pas I’'lUC 4 mais valide les UC1, 2, 3, 5, 6 et 7 du CQP).
& Le titulaire du CQP de I'industrie pharmaceutique obtient le CQP des industries chimiques option

BPF.
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CQP des Industries Chimiques
Conducteur(trice) de ligne de
conditionnement

Compétence 1 — Organiser et préparer sa production

Compétence 2 — Réaliser I'ensemble des opérations de
démarrage et en fin de production sur la ligne de
conditionnement

Compétence 3 — Conduire la ligne de conditionnement

Compétence 4 — Identifier les dysfonctionnements
techniques et réaliser des interventions techniques simples

Compétence 5 — Analyser I'application des régles de qualité,
de sécurité et de protection de I'environnement dans toute
intervention

Ou option BPF : Analyser I'application des regles BPF, de
sécurité et de protection de I'environnement dans toute
intervention

Compétence 6 — Communiquer, traiter les informations
relatives a la production et transmettre des savoir-faire

Compétence 7 - Prendre en compte dans son activité le
fonctionnement de I'entreprise, le travail en équipe et les
actions d’amélioration

Proposition de passerelles :

Activité
identiqu

& cQP de l'industrie pharmaceutique
Conduite de ligne de conditionnement

UC 1 : Identifier les produits et articles de conditionnement

UC 2 : Conduire une ligne de conditionnement secondaire

UC 3 : Réaliser des interventions techniques de premier
niveau

UC 4 : Appliquer les régles BPF / qualité et les régles de
sécurité

UC 5 : Utiliser un systeme informatisé
UC 6 : Traiter les informations écrites et orales
UC 7 : Intégrer dans son activité courante les actions a

mener pour réaliser des objectifs individuels dans le cadre
d’'une action de progrés

& Le titulaire du CQP des Industries chimiques avec option BPF obtient le CQP de I'industrie pharmaceutique

& Le titulaire du CQP des Industries chimiques sans option BPF obtient une validation partielle du CQP de I'industrie
pharmaceutique (il ne valide pas I’'UC 4 mais valide les UC1, 2, 3, 5, 6 et 7 du CQP).

L Le titulaire du CQP de I'industrie pharmaceutique obtient le CQP des industries chimiques option BPF.
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CQP des Industries Chimiques
~__Pilote de ligne de conditionnement

\CPNEIS

Compétence 1 — Organiser et préparer la production

Compétence 2 — Piloter la ligne de conditionnement

Compétence 3 — Analyser et traiter les anomalies de
fonctionnement et les dérives des procédés

Compétence 4 — Traiter les dysfonctionnements techniques et
réaliser des opérations de maintenance

Compétence 5 — Analyser I'application des regles de qualite,
de sécurité et de protection de I'environnement dans toute
intervention

Ou option BPF : Analyser l'application des regles BPF, de
sécurité et de protection de I'environnement dans toute
intervention

Compétence 6 — Communiquer, traiter les informations
relatives a la production et transmettre des savoir-faire

Compétence 7 - Prendre en compte dans son activité le
fonctionnement de I'entreprise et le travail en équipe

Compétence 8 — Mettre en ceuvre une action d’amélioration
dans son service

Proposition de passerelles :

Activités
techniqu
identiques

gﬁde industrie pharmaceuti
i e de procédé de condition

UC 1 : Identifier les produits, articles de conditionnement et
procédés de production

UC 2 : Piloter une ligne de conditionnement secondaire

UC 3 : Réaliser des interventions techniques avec outillage
usuel et traiter des dysfonctionnements techniques

UC 4 : Analyser I'application des regles BPF et des régles
d’hygiéne et de sécurité

UC 5 : Utiliser un systeme informatisé

UC 6 : Traiter les informations écrites et orales

UC 7 : Conduire une action de progrés sur la ligne de
production

L Le titulaire du CQP des Industries chimiques avec option BPF obtient le CQP de I'industrie pharmaceutique

& Le titulaire du CQP des Industries chimiques sans option BPF obtient une validation partielle du CQP de I'industrie
pharmaceutique (il ne valide pas I’'UC 4 mais valide les UC1, 2, 3, 5, 6 et 7 du CQP).

& Le titulaire du CQP de I'industrie pharmaceutique obtient une validation partielle du CQP des industries chimiques

option BPF (il ne valide pas la compétence 1 mais valide les compétences 2, 3,4, 5, 6, 7 et 8)
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~G-oCchéma récapitulatif des passerelles validées entre secteurs

Pour 'animation d’équipe

CQP de l'industrie pharmaceutique CQP des Industries Chimiques
‘ CQP Animateur(trice) d’équipe de production
CQP Animation d’équipe A 4 Avec option BPF
< | CQP Animateur(trice) d’équipe de production
+ BPF Sans option BPF

CQPI Animateur d’équipe domaini@

Légende

1 - Equivalence totale et réciproque entre les 2 CQP

cap1 < » cap2

|
2 - Equivalence partielle entre les 2 CQP : le titulaire du CQP 1 peut obtenirle CQP 2 en totalité

CQP1 [ CQP2
3 - Equivalence partielle entre les 2 CQP : le titulaire du CQP 1 peut obtenir partiellement le CQP 2

CQP 1 ‘:‘> CQP 2 + compétence manquante

4 — Délivrance du CQPI au titulaire du CQP 13



Schéma récapitulatif des passerelles validées entre secteurs

\c/P-N_Els
| Pour les CQP en fabrication
CQP de I'industrie pharmaceutique CQP des Industries Chimiques

CQP Pilote d’installation

tallations et procédés de fabrication
. . s écifiques pour chacun de ces

. CQP Bilotage qe Qrocede n 3 CQP : absence de passerelles
de fabrication formes liquides et pateuses

CQP Pilotage de procédé
de fabrication formes séches

CQP Conducteur(trice) d’équipement

. |
Gl conglu[t S N 4 de fabrication avec option BPF
procédé
de fabrication < ] CQP Conducteur(trice) d’équipement
+ BPF de fabrication sans option BPF

+ BPF

+ suivi
d’indicateurs

CQP Opérateur(trice)
de fabrication

CQPI Conducteur d’équipeme@ 14




~— Schéma récapitulatif des passerelles validées entre secteurs

CPNEIS
\\‘

Pour les CQP au conditionnement

CQP de 'industrie pharmaceutique CQP des Industries Chimiques

+ organisation activités +
coordination opérate:gs

Pilote de ligne de
conditionnement avec option BPF

< | Pilote de ligne de
+ BPE conditionnement sans option BPF

CQP Pilotage de procédé
de conditionnement

y. Conducteur(trice) de ligne de
conditionnement avec option BPF

CQP conduite de ligne
de conditionnement

< ' Conducteur(trice) de ligne de
conditionnement sans option BPF

CQPI Conducteur d’équipement@'
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\\;g’,;:;,s Les modalités de délivrance du CQP d'une
branche au titulaire d’'un CQP de l'autre branche

v Les titulaires d’'un CQP pour lequel une passerelle existe sont informés lors de
la remise du parchemin de la possibilité d’accéder au CQP de I'autre branche.

v Le titulaire d'un CQP souhaitant effectuer cette démarche remplit un dossier de
demande pour l'autre CQP. |l adresse ce dossier de demande avec la copie
du parchemin du CQP déja obtenu au secrétariat des CQP de l'autre branche.

v En cas d’équivalence totale entre les deux CQP :

La demande est présentée au jury de la branche concernée qui procédera aux
vérifications nécessaires. Celui-ci délivre le CQP. Le parchemin du CQP est
signé par le président du jury et envoyé au candidat par le secrétariat de la
branche concernée.

v En cas d’équivalence partielle entre les deux CQP :

Le candidat doit acquérir les compétences manquantes, 'évaluation de ces
compétences est réalisée dans le respect du dispositif CQP de la branche
concerneée et nécessite donc que le candidat travaille dans une entreprises de
I'autre branche,

Le dossier du candidat doit comporter le parchemin du CQP déja obtenu et tous
les documents nécessaires selon la procédure de la branche. Le jury décide

de la délivrance du CQP a partir de ces éléments.
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